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KSS-ZufUhrsysteme fur das

Variante 1: NadeldUse

INNENSCHLEIFEN

Verbessern Sie Ihre Produktivitat

Reduzieren Sie Ihren CO_-Ausstof3

HERAUSFORDERUNGEN BEIM INNENSCHLEIFEN
FUR DIE KUHLSCHMIERSTOFFZUFUHR

Beim Innenschleifen existieren grofRe Kontaktlangen
zwischen Schleifwerkzeug und Bauteil - dabei entsteht
als unerwlnschtes Nebenprodukt Warme. Oft ist die
Schleifstelle nur schwer zuganglich, da die Durchmes-
serunterschiede zwischen Schleifwerkzeug und Boh-
rung sehr gering sind. Besonders bei der Bearbeitung

von kleinen Bohrungen kann Kdhlschmierstoff nur un-

VARIANTEN

o NADELDUSE

Die NadeldlUse wird zusammen mit dem Schleif-
werkzeug in die Bohrung gefuhrt und versorgt die
Schleifstelle optimal in tangentialer Richtung. Die Form
der NadeldUse und die Biegung der Nadeln sind an die

Geometrieverhaltnisse der Bearbeitung angepasst.

e GENERATIV HERGESTELLTE NADELDUSE

Die generative Herstellung dieser DuUse erlaubt eine
komplexe AuBBengeometrie sowie eine stromungstech-
nisch optimierte Innengeometrie der DUse, die zerspa-
nend nicht herstellbar ist. Diese NadeldUse kann also
auch fur die komplexesten Innenschleifanwendungen

eingesetzt werden.

gezielt von auBen zugefuhrt werden. Das fuhrt ver-

starkt zu Problemen mit Schleifbrand.

a UNSERE LOSUNG

Individuell ausgelegte Grindaix-Dusen fur das Innen-

schleifen erlauben eine zielgerichtete KSS-Zufuhr.

e NADELDUSE ALS AXIALZUFUHR

Bei besonders kleinem Bohrungsdurchmesser kann aus
Platzgrinden keine DUse mit in die Bohrung eingefuhrt
werden. Hierzu kann eine AxialdUse auf der Werkzeug-
spindel befestigt werden, die den Kuhlschmierstoff unter

hoher Geschwindigkeit axial in die Bohrung spritzt.

Variante 2: generativ hergestellte ND [||Variante 3: ND als Axialzufuhr

Effiziente KSS-Systeme.




SO VIEL WIE NOTIG, SO WENIG WIE MOGLICH!

Unsere Grindaix DuUsen bringen nur so viel Kuhl-
schmierstoff an |hre Zerspanstellen wie ndtig. Sie ver-
sorgen den Kontaktbereich zielgerichtet mit hoher

KSS-Austrittsgeschwindigkeit und reduzieren dabei

OKONOMISCHE OPTIMIERUNG IHRER PROZESSE

Durch die Reduktion des gesamten KSS-Verbrauchs
Ihrer Maschine sparen Sie aber nicht nur Kosten ein.
Gleichzeitig werden damit Reserven fur lhre KSS-Filt-

ration frei und die Filtrationsqualitat steigt.

den KSS-Volumenstrom im Vergleich zu konventio- Werden Peripherieaggregate wie zum Beispiel Pum-

nellen Loésungen deutlich. Die gezieltere KSS-Zufuhr oen, Kihler etc. Kleiner ausgelegt oder mehrfach ge-

erhont lhre Werkzeugstandzeit und verbessert den nutzt, so reduzieren Sie weitere Ressourcen (O, Was-

KUhleffekt in der Schleifzone. Die Taktzeiten werden ser, Energie) und den CO,-AusstoB Ihrer Produktion

Krzer ohne dass schieifbrand entstenen kann. Dies wesentlich. Der berechnete CO_-Ausstol resultiert als

wirktsich direkt auf Ihre Produktivitat aus. Aquivalent unmittelbar aus |hrem Energie- und Res-

sourcenverbrauch. Sie schonen also auch die Umwelt.

BEISPIEL DUSENKENNLINIE

Das DUsendiagramm soll Ihnen eine erste Hilfe zur Re-
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KSS-Austrittsgeschwindigkeit (m/s)
stoff-Austritte an der selben Versorgungsleitung blei-

Ausgehend vom Druck finden Sie direkt die zugeho-
ben dabei unbertcksichtigt. Diese Faktoren kénnen in .

rige KSS-Austrittsgeschwindigkeit. Uber die graue
einem von uns angebotenen COOLANT AUDIT aufge-

Gerade finden Sie dann den Zusammenhang zwischen
nommen und bewertet werden. Nur so kann |hr System

der KSS-Austrittsgeschwindigkeit und dem zugeho-
verbrauchsoptimiert ausgelegt werden.

rigen KSS-Volumenstrom.

BESTELLINFORMATIONEN

Grindaix Duse fiir das Innenschleifen
ND-SK- Die DuUsen werden fur die Geometrieparameter der Innenschleifanwendung individuell ausgelegt.
Alle DUsen inkl. Kennlinien

Zubehor

Bezeichnung Beschreibung

Drucksensor analog/digital

Drucksensoranschluss Standard 1/4¢

Druckluftanschluss Reinigung der Duse @ V4"
Schnellwechselsysteme Schnellspanner/Wechselkopf
VerschleiRschutz in allen Breiten und Formen lieferbar

Profilform-Stabilisator in allen Breiten und Formen lieferbar
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