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GRINDAIX PRUFVERFAHREN

Schleifbrandprufung - Metallografie

lhre Vorteile:

- Neutrales Schadensgutachten

- Zertifiziertes / Akkreditiertes Pruflabor

- Alle zerstérenden / zerstdorungsfreien Priufverfahren

- Schnelle Bearbeitung

- Professionelle Metallografie

- Hohe Expertise im Fach Fertigungstechnik in Bezug
auf Schadensursachen und Schadigungsmechanismen



Schleifbrand prtfen und vermeiden ...

In Abstimmung mit unseren Kunden diskutieren wir mogliche Entstehungsursachen,
Prufverfahren, Nachweismethoden und werkstoffbezogene Besonderheiten.

Unsere langjahrige Expertise auf dem Gebiet der Werkstoff- und Fertigungstechnik erlaubt es
uns Ihnen konkrete Aussagen Uber die Entstehungsart thermischer Uberbeanspruchung von
Werkstoffen UND die entsprechend zugehdérigen MalRnahmen zur zuklnftigen
Schadensvermeidung in Ihren Fertigungsverfahren treffen zu kdbnnen.

Daruber hinaus bieten wir Ihnen ebenso umfassend eine mdgliche Implementierung
automatisierter Prufverfahren in Ihrer Produktion.

Zerstorende Werkstoffprufverfahren

Verfahren AbkUrzung Prinzip typische Fehler
Nitalatzen * NE chemisch Anlas§zonen,
Neuhartezonen
. Geflgeschliffe, Anlasszonen,
Metallografie MET Mikroskopie Neuhartungszonen
Eigenspannungsmessungen ** EGS rontgenografisch  Zugeigenspannungen
Mikroharteverlaufspriufung MHV mechanisch Hartezunahmen

*Nitalatzen: Inkl. Erstellung von Vergleichsnormalen und Diagnosegerat fur Ihre eigene Analyse
** Eigenspannungsmessung: inkl. Barkhausen Rauschen, WirbelstromprUfverfahren, ...



.. WIr kdnnen beides!
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Schleifbrand prifen und Schleifbrand vermeiden - Wir konnen beides!

Ob bei lhnen vor Ort oder im PrUflabor - wir liefern Ihnen die fachkompetente und neutrale

Fachexpertise zur Analyse thermischer Randzonenschadigungen.

In exklusiver Kooperation mit unserem Partner der Fa. IMQ (Ingenieurbetrieb fur
Materialprufung, Qualitatssicherung und Schwei3technik) GmbH analysieren wir Ihre Bauteile
auf eine thermische Randzonenschadigung hin.

Gerne beraten wir Sie bei der Auswahl eines Prufverfahrens. Wir freuen uns auf lhre Anfrage.

Die Zerstorungsfreie Werkstoffprufverfahren

Verfahren

Durchstrahlungsprifung

Eindringprufung

magnetinduktive Methode

Magnetpulverprifung

Visuelle Inspektion

Ultraschallpriufung

Wirbelstromprifung

Abklrzung Dynamik

RT dynamisch
PT

statisch
MT statisch
VT
uT dynamisch
ET statisch

Prinzip

elektro-
magnetisch

mechanisch

magnetisch

magnetisch

optisch

mechanisch

elektrisch

Interaktions-

raum

Volumen

Oberflache

Oberflache

Oberflache

Oberflache

Volumen

Oberflache

Grundlage

EN444,
EN13068,
EN16016

EN571-1

ISO 2178

ISO 9934

EN 13018,
DGZfP

Merkblatt BO6

EN583,
DGZfP

Merkblatt BO4

ISO 15549

typische Fehler

FremdeinschlUsse,
Poren, Risse,
Bindefehler

Poren, Risse (mUssen
offen zur Oberflache
sein)

Risse, Einhartetiefe,
Nitriertiefe

Poren, Risse (nur fUr
ferromagnetisches
Material)

optisch sichtbare
Oberflachen-
unregelmaBigkeiten

Risse, Bindefehler,
Poren, EinschllUsse

Risse, Oberflachenfehler
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