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KSS-ZufUhrsysteme fur das

WALZSCHLEIFEN

Variante 1: NadeldUse

Verbessern Sie Ihre Produktivitat

Reduzieren Sie |hren CO2—AusstoB

Beim Walzschleifen gelingt es mittels der speziellen
Grindaix-Dual-Diise die Walzschnecke effizient zu rei-
nigen und gleichzeitig fur eine ausreichende KSS-Ver-

sorgung des Schleifprozesses zu sorgen.

FUNKTION

Kurz vor der Bearbeitungsstelle wird die Walzschne-
cke zunachst von Zusetzungen befreit und anschlie-

Bend die freien Porenrdume mit KSS gefullt.

Aufgrund der Drehbewegung der Walzschnecke wird
der KSS in die Bearbeitungszone gefuhrt.

Die Grindaix Dual-DUsen fur das Walzschleifen sind so-
wohl flr den Einsatz unter Ol und Emulsion geeignet
sowie fur alle Schnecken- bzw- Zahnrad-Geometrien
lieferbar.

Uber geeignete Halterungen wird der Coolant Pointer
angebracht. Dies ermoglicht die exakte Positionierung

im Schleifspalt zur optimalen KSS-Versorgung.

BEISPIELBERECHNUNG (FUR OL)

@ Dualduse: Reinigen und Kihlen in einer Dise
@ Nur eine Versorgungs- Kreisel- Pumpe notig
© Ink. Coolant Pointer
© Ink. Coolant Display

UNSERE LOSUNG

Individuell ausgelegte Grindaix-Dusen fur das Walz-

schleifen erlauben eine zielgerichtete KSS-Zufuhr.

2in1DuUse

Volumenstrom KSS-Austrittsgeschwin-

20 bar

Dual-Duse
Anteil NadeldUse
Anteil Reinigungsdlse

digkeit
86 I/min
64 |/min 38 m/s
22 1/min

Effiziente KSS-Systeme.




DIE DUSENKENNLINIE

Das Dusendiagramm soll Ihnen eine erste Hilfe zur Re- stoff-Austritte an der selben Versorgungsleitung blei-
alisierung einer geeigneten Versorgung der DUse hin- ben dabei unbertcksichtigt. Diese Faktoren kdnnen in
sichtlich Druck und Volumenstrom liefern. einem von uns angebotenen COOLANT AUDIT aufge-

nommen und bewertet werden. Nur so kann Ihr Sys-

g Es ist der Gesamtdruck (statisch und dynamisch) dar- tem verbrauchsoptimiert ausgelegt werden.

gestellt, den man direkt vor der DlUse messen wurde.

Dieser Druck entspricht nicht IThrem Pumpendruck Ausgehend vom Druck finden Sie direkt die zugehori-

bzw. der Férderhdhe der Pumpe. ge KSS-Austrittsgeschwindigkeit. Uber die graue Ge-
rade finden Sie dann den Zusammenhang zwischen

Druckverluste in der Zuleitung zwischen Pumpe und der KSS-Austrittsgeschwindigkeit und dem zugehori-

DUse sowie EinflUsse eventueller anderer Kuhlschmier-
gen KSS-Volumenstrom.

BEISPIEL DUSENKENNLINIE
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BESTELLINFORMATIONEN

Grindaix Dise

Bezeichnung Beschreibung

ND-SK- Die Dusen werden fur die Geometrieparameter der Schleifanwendung individuell ausgelegt. Alle
DUsen inkl. Kennlinien

Zubehor

Drucksensor analog/digital (alle Druckbereiche)
Drucksensoranschluss Standard G 1/4

Druckluftanschluss Reinigung der DUse @ " mit Druckluft
VerschleiBschutz in allen Breiten und Formen lieferbar
Profilform-Stabilisator in allen Breiten und Formen lieferbar
Coolant-Pointer Laser- Einstellhilfe - DlUsenpositionierung
Coolant-Display Gerat zur Schleifbrandtberwachung
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