Die Filtrations-Optimierer
»Coolant Audit F« fiir besseren KSS

In der spanenden und umformenden Industrie ist der Einsatz von Kiithlschmierstoffen meist unerlisslich.
Kiihlschmierstoffe kiithlen und schmieren beim Zerspanungsprozess und schiitzen damit Bauteil und Werk-
zeug vor thermischer Schdadigung. Insgesamt tragen sie also dazu bei, dass die Bearbeitungsprozesse robust und
produktiv ablaufen sowie die gefertigten Produkte die an sie gestellten Anforderungen erfiillen. Damit dies so
bleibt, ist Pflege notig. Das »Coolant Audit F« der Grindaix GmbH sagt, was wann nétig ist.

Um in der Fertigung gleichbleibend
gute Ergebnisse zu erzielen, miissen Kiihl-
schmierstoffe aufbereitet werden. Den
grofiten Teil der Kiihlschmierstoffaufbe-
reitung libernehmen Verfahren der KS5-
Filtration. Bei der KSS-Filtration werden
Schmutzstoffe aus dem KSS getrennt und
dem KSS-Kreislauf entzogen. Die KSS-Fil-
tration ist damit in erster Linie zustandig
fiir die Gewahrleistung einer mdoglichst
gleichbleibenden KSS-Reinheit. Ohne
KSS-Filtration ist der KSS nach nur weni-
gen Prozessdurchlaufen so verschmutzt,
dass ein stabiler Prozess nicht mehr mog-
lich ist.

Fir die KSS-Filtration wird in der Praxis
eine Vielzahl von Anlagen angeboten,
die sich zum Teil in Funktionsprinzip und
Bauweise erheblich voneinander un-
terscheiden. Fiir die an der Auswahl be-
teiligten Parteien eines Unternehmens
ist es damit unumganglich, sich vor der
Anschaffung einer KSS-Filtrationsanlage
sehr eingehend mit dem Auswahlprozess
zu beschédftigen. KSS-Filtrationsanlagen
sind hinsichtlich ihrer Funktion von einer
noch gréReren Vielzahl an technischen
Einflussgréen abhéngig, deren Relevan-
zen, Zusammenhdnge und zeitliche Wir-
kungsweisen sich erheblich unterschei-
den und Anwendern oft unbekannt sind.
Selbst die Nomenklaturen in der KSS-Fil-
tration sind duRerst different.

Lastiges wird wichtig

Wie konnte es dazu kommen? Die Kiihl-
schmierstoffthematik war tiber Jahrzehn-
te lang gepragt vom Image eines eher
lastigen Randthemas, dessen Produktivi-
tatsrelevanz in der metallverarbeitenden
Industrie eher als untergeordnet bewer-
tet wurde. Die geforderten Bauteilquali-
tdten stiegen jedoch von Jahr zu Jahr und
somit die Anforderungen an die Reinheit
der Kiihlschmierstoffe.

Fertigungsverfahren generieren eine
hohe Zahl von Spdnen unterschiedlichster
Materialklassen in GroBen bis zu wenigen
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10oostel Millimetern. Dariiber hinaus ge-
langen feinste Mikroausbriiche und -ab-
riebe von hochfesten Werkzeugmateriali-
en (Karbide, Keramiken, et cetera) in den
KSS-Kreislauf. Da stellt sich die Frage: Wie
kann ein einzelnes Filtrationsverfahren all
diese Anforderungen erfiillen? Was pas-
siert, wenn der KSS immer schmutziger
wird?

Die Praxis zeigt, dass KSS-Filtrationsver-
fahren aus finanziellen und organisatori-
schen Griinden oft gar nicht kundenspe-
zifisch ausgelegt werden. Vielmehr liefern
Filteranlagenhersteller an Lieferanten von
Werkzeugmaschinen eine méglichst um-
fassende Filtrationslésung zum gerings-
ten Marktpreis, damit der Verkaufswert
der Gesamtlosung aus Maschine und Fil-
teranlage niedrig und wettbewerbsfahig
bleibt. Der spatere Anwender solcher Sys-
teme wird meist nicht umfassend iiber
seine Bearbeitungsaufgabe befragt, um
eventuelle Fehlfunktionen einer Filtrati-
onsanlage vermeiden zu kénnen.

Dies hdtte unter Umstinden eine Re-
engineering-Tatigkeit zur Folge, die nach
abgeschlossenen  Preisverhandlungen

mit dem Filteranlagenhersteller defizitar
auf den Gewinn des Maschinenherstel-
lers wirken wiirde. Also heilt die Devise,
wiel hilft vielc und »groRer ist erst einmal
besserd Der Kunde kauft nichtsahnend
eine flir seine Belange womdglich unter-,
oder ebenso nachteilig, vollig tiberdimen-
sionierte KSS-Anlage. In den wenigsten
Féllen sind Anlagen punktgenau dimen-
sioniert, da etwaige spitere Anderungen
im Produktionsprozess des Kunden unter
Umstdnden eine gréfRere Anlage rechtfer-
tigen kdnnten.

Damit die Dimension stimmt

Im ersten Falle, also der Unterdimensi-
onierung, wiirde der Restschmutzgehalt
des KSS wohl Qualitatsprobleme hervor-
rufen und Anlagentechnik wie Pumpen,
Diisen oder Drehdurchfiihrungen stark
verschleiBen oder gar verstopfen. Die
Folge - kostenintensive Produktionsaus-
falle und Fehlteile bestimmen den Ferti-
gungsalltag. Im letzteren Falle fiihrt die
Uberdimensionierung zu einer massiven

Das Team von Grindaix liefert das notige handwerkliche und professionelle Know
How;, das bei der korrekten Auslegung von KSS-Filteranlagen natig ist. Somit gelingt es
auf praktische Art, technische Fehlentscheidungen und -investitionen zu vermeiden.




Verschwendung an Energie und KSS-Vo-
lumen und zu viel zu hohen Investitions-
kosten. Wie kann man da noch den Uber-
blick behalten?

Viele Fragen tauchen auf: welche der
liber 200 technischen Einflussgréfen sind
wichtig und warum? Wird die Maschi-
ne unterversorgt oder wird verschwen-
det? Wie werden neue Filtrationsanlage
technisch effizient und kostenminimal
geplant? Was ist zu tun, um an beste-
hende Filteranlage weitere Maschinen
anzuschlieRen? Werden Schutzfiltratio-
nen und Polizeifilter bendtigt? Wenn ja,
welche und warum? Wie hoch sind die
Betriebskosten?

Experten sind gefragt

So sieht der deutsche Industriealltag
aus und fast niemand nimmt sich den
Fragen der Unternehmer und Produk-
tionsangestellten aus handwerklicher
Sicht an. Fast niemand kennt den prakti-
schen Unterschied zwischen nominaler
und absoluter Filtrationsgiite. Der Begriff
der Filtrationsgiite ,,5 pym-Filter” ist un-
geeignet, beschreibt er doch letztlich gar
nichts. Es bedarf dringend einer hand-
werklichen, fachlich professionellen und
zeitlich schnell umzusetzenden Hilfe fiir

Der Coolant-Auditor berét iiber Anlagen-
grolRe sowie deren Aufbau.

den praktischen Anwender. Eine solche
Hilfe bietet seit nunmehr einem Jahr die
Grindaix GmbH an. Das Unternehmen
ist ein Spin Off der Rheinisch Westfalisch
Technischen Hochschule aus Aachen.

Die Grindaix GmbH bietet mittels eines
so genannten sCoolant Audit F« eine sehr
bodenstindige, technische und preis-
glinstige Dienstleistung an, die den An-
wendern von KSS-Filtrationsanlagen eine
Ubersicht {iber beispielsweise folgende
Fragen liefert:

«  Welche Filtrationsanlage ist die fiir
mich geeignetste (finanziell/tech-
hisch/6kologisch)?

«  Eignet sich eine bestehende Anlage
flir weiterer Maschinen?

»  Wie iiberdimensioniert ist die be-
stehende Filtrationsanlage, wo
kann man sparen?

+ Ist die Filtrationsanlage unterdi-
mensioniert und damit der Rest-
schmutzanteil zu hoch?

= Was passiert wenn etwas im KSS-
System gedndert wird, beispiels-
weise die Viskositat?

«  Der KSS-Austrag ist zu hoch — was
kann man tun?

Das Team von Grindaix liefert das nétige
handwerkliche und professionelle Know
How, das bei der Auslegung von KSS-Fil-
teranlagen, dem Vergleich verschiedener
Filtrationsprinzipien, -sowie der Auswahl
von neuen oder zusatzlichen KSS-Filtrati-
onen bendtigt wird.

Die grofen Abhdngigkeiten zwischen
den Parametern innerhalb des Kiihl-
schmierstoffkreislaufes, sowie die durch
Anderungen dieser Parameter hervorge-
rufenen Auswirkungen auf eben diesen
Kiihlschmierstoffkreislauf ~ beziehungs-
weise die Fertigung werden sichtbar ge-
macht. Somit gelingt es
auf praktische Art techni- E' E
sche Fehlentscheidungen -
und -investitionen zu ver-
meiden,
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